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I. Введение 

Настоящие "Нормы. разработаны. `А/О "Инвесткирпроект­ 
сервис" ("Гипронищепром­3") по плану работ на 1993 г; финан­ сируемых за ‘счет средств государственного бюджета в‘соответ­ 
СТВИИ С ‘техническим заданием, ‘утвержденным Комитетом 'Россий­ ской Федерации по пищевой И. ‘перерабатывающей промышленности. 

июня 1993 г. взамен действующих в настоящее время 
ВНТИ. 23­85. 

В нормах учтены И исполБЗОваны материалы норы технологи » ческого проектирования ‘предприятий по производству мыла, 
утвержденные Министерством пищевой промышленностии CCCP в 
1985 г., внесены дополнения и изменения в соответствии с 
новыми нормативными документами и ГОСТами. 

Использованы научно­исследовательские разработки НПО 
"Масложирпром" и проекты института "Гипропищепром­3" по со­ 
вершенствованию технологических процессов. 

Пересмотрены нормы расхода основных и вспомогательных 
материалов, воды, энергозатраты и стоки. 



Министетство Пормы технологического. ease Нора Le. 
сельского хозяйства Проектирования производ­ логического пре 
И MMOLOBTECTBUA ства мыла тирования пре; 
Российской НТП 23­94 приятий по про’ 
Фелетации BOnOREY Mara 

2. Общие положения 

В.Т. Настоящие нормы определяют требования к проектиро­ 
ванию технологических процессов, обязательные для ‘всех проект­. 
ных организаций, разрабатывающих проекты на строительство HO~ 
вых, реконструкцию, расширение и техническое перевооружение 
предприятий по производству мыла. 

Re. Нормы разработаны с учетом современных направлений 
в проектировании предприятий по. производству мыла, увязанных.. 
с требованиями действующих нормативных документов; государ­. 
ственных стандартов, санитарных и противопожарных норм. 

2.3. При проектировании следует руководствоваться: 

действующими нормами и правилами, включенными в 
"Перечень действующих нормативных документов и 
ГОСТов 

— технологическими инструкциями и регламентами, разра­ 
ботанными НПО "Масложирпром"; 

— указаниями по проектированию специальных разделов 
проектов. 

Внесены Утверждены Срок ВВОДЕ 
A/O "Инвест­ Министетством _В действи: 
жирпроект­ сельского хозяйства Т августа 
сервис" и ППОПОВЛЬСТВИЯ Российской ee? ‹ win 

04,.07.94г. № 71/736 



3. Состав производства и характеристика 
технологических процеессе мл 

Нормы разработаны для следующих. технологических процессов © 
‘мыловаренного производства: 

рафинации. технических жиров; 
— безреактивного раещепления жиров; 

‘производства техническоге` глицерина (сапонификата); 
— дистилляции хирных кислот; 

варочного отделения; 
— механической обработки мыла; 
— обработки подмыльных щелоков. 
В состав основного производства входит лаборатория. 

3.1: Рафинация технических жиров“ 

Сырые технические жиры перед расщеплением подлежат рафинации. 
Способ рафинации ‘жиров обуславливается степенью их чистоты: › 

— Премывке горячим конденсатом подлежат технические жиры 
П copra и’раетительные масла (хлопковое, рапсовое и др.).. 

Промывке 5­Т0%­ым раствором поваренной соли подлежат жиры 
П­го и Ш­го сортов, содержащие белковые вещества и продукты их. 
распада. 

Рафинанции раствором серней кислоты или легкой сернокислот­ 
ной промывке подлежат жиры П и Ш­го сортов, полученные от мясо­ 
комбинатов и птицекомбинатов. 

Рафинации крепкой серной кислотой подлежат технические 
жиры Ш­го сорта, получаемые с клеевых и утилизационных заводов. 

3.2. Безреактивное расщепление жиров 

Основным методом расщепления жиров является метод безреак­ 
тивного расщепления. В результате расщепления и дальнейшей обра­ 
ботки готовой поодукцией являются технический глицерин и жирные 
кислоты. — 

Жиры и конденсат подаются в автоклавы, где при температуре 

225°C и давлении 2,5 МПа происходит процесс гидролиза (расщепле­ 
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ния) жиров с водой, с получением жирных кислот и раствора гли­ 
церина в воде. 

Раещепление жиров в автоклавах осуществляется при постоян­ 
НОМ перемешивании и нагреве массы за счет подачи. фетрого пара 
и пролетного пара. Жирные кислоты после промывки ‘передаются на 
реализацию, 

Глицериновая Bone далее поступает ‘на, выпаривание. 

3.3, Производство технического глицерина 
Глицериновая вода, предварительно пройдя сепараторы, где. 

происходит отделение заэмульгированных жировых веществ и нейтра­ 

лизацию, поступает на, вакуум­выпарную. ‘уствновку, где получается. 
сырой 86­88#­ный глицерин (сапонификат), 

3.4. Дистилляция жирных кислот 
Дистилляция жирных кислот осуществляется на модернизированы 

ной`‘`дистилляционной установке непрерывного действия при темпе­”. 
ратуре 220­2309: и давлении не превышающем 10 мм рт.ст; (1,33 Hla) 
Полученные дистиллированные жирные. кислоты собираются в сборни­ 
ках и по мере надобности используются в мыловарении или отгружа­ 
DTCH потррбителю. 

3.5. ̀Варка. основы мыла. 
Варка — основы хозяйственного или’ туалетного‘ ̀мыла осуществля­ 

ется в мыловаренных котлах. 
Для приготовления хозяйственного и туалётного мыла ‘применя­ 

ются сырье’ и вспомоартельные материалы в соответствии с рецепту­ 
рой. 

Основные операции технологического процесса приготовления 
мыла: 

Хозяйственное ‘мыло 

Карбонатное омыление (загрузка р­ра соды и жирового мврья). 
— Лоомнтение. 

Отсолка. 
— Отстой. 

Слив ядра. 

— Слив подмыльного клея. 



Туалетное мыло 

‚ Карбонатное омыление ‘загрузка. раствора соды и жирового 
сырья). 

Омыление жирового набора. 
Каустическое доомыление. 
Щелочная оттяжка (высолка). 

Ототой. 
Откачка подмыльного клея из котла. 
Второе доомыление.. 
Вторая высолка. 

Второй отстой. 
Спуск подмыльного щелока.. 

Шлифовка. 

— Отстой. 

Выкачка готового мыла в мылосборники. 
— Откачка подмыльного клея. 

3.6. Механическая обработка мыла 

Для механической обработки хозяйственного мыла принята 
вакуум­сущшильная установка для непрерывной обработки хозяйствен­ 
Ного мыла (ВСУ). 

Основные операции технологического процесса: 

Подогрев мыльной основы в темперировочной колонке. 

Сушка основы в вакуум­сушильной башне. 

Механическая обработка мыльной основы (шнек­пресс I). 

— Резка бруска. 

Накатка штампа, 

Фасовка. 

Для мехеничесиси сбооястит. тузтетесло мыла принята пиния 

непрерывкой вакуумной сушки.и механической обработии осчовы 

туалетного мыла (ЭЛМ). 
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Основные операции технологического процесса: 
Подогрев мыльной основы. 
Сушка основы в вакуум­сушильной башне. 
Механическая обработка’ мыльной основы (шнек­пресс Т). 

Смешивание МЫЛЬНОЙ ОСНОВЫ С добавками (шнек­пресс­сме­ 
ситель). 

Механическая обработка мыла (шнек­пресе II). 

Охлаждение и подсушивание кусков мыла (охладитель). 

Штамповкё мыла (штампаресс). 

басовка. 
3.7. ‚Обработка подмыльного щелока 
Основным отходом B производстве хозяйственного и. туадетно­ 

‚ро мыла является подмыльный щелок. В среднем Ha I тонну готово­ 
ro мыла получается 400­700 кг подмыльного цщелока. 

Основные ‘операции технологического процесса: 

Отстаивание и охлаждение подмыльных щелоков, 

Удаление отстоявшегося мыла. 

Обработка и фильтрация подмыльного целока. 
Упаривание очищенного подмыльного щелока с получением 

поваренной соли. 

Выход подмыльного щелока зависит от качества используемого 
сырья, Часть подмыльного щелока может использоваться строитель­ 
ными организациями как пластификатор раствора при разрешении 
органов ГОЭН. 

4. Оптимальная мощность, фонды времени и режим работы 
оборудования и предприятия 

‚ Мощность мыловаренного (завода) производства определяется 
ведущим оборудованием: 

при выработке хозяйственного мыла вакуум­сушильными 
установками 

при выработке туальтного мыла поточными линиями по меха­ 
нической обработке туалетной основы. 



ДИНИи.. 

п 

Мощность мыловаренных заводов (цехов) с размещением одной 
ысханической обработки мыла {или одной вакуум­сушильной 

установки) приведены в таблице Т. 
Мощность отделение безреактивного расщепления жиров, упа­ 

ривания глицериновых вод и дистилляции жирных кислот определя­ 
ется количеством ‘автоклавов и установок по упариванию глицери­ 
новых вод и дистилляции жирных кислот. 

№№ Наименование 
ип 

I. 

Re 

3. 

2 

Хозяйственное мыло 

При выработке 65Я­ 
HOTO мыла 
При выработке 70%­ 
Horo мыла 
При выработке 72%­ 
HOro мыла 

Туалетное мыло 

При выработке 75%­ 
ного мыла: 
100 г, закрытое 
100 г, открытое 
2СС г, открытое 

При выработке 80%­ 
ного мыла: 
100 г, закрытое 
150 г, открытое 
200 г, открытое 

Таблица I 

Годовая производственная мощность 
тыс.тонн/год для заводов произво­ 
дительностью 
более 80:т/сутки менее 80 т/сут! 

при 2­х при 3­х при e­x при 3­5 
сменном сменном сменном ° сменнок 
режиме режиме режиме режиме 

4 5 6 9 

8,9 13,4 9,3 13,9 

8,3 12,4 8,6 12,9 

7,2 10,7 7,4 пя 

8,3 
8,5 
8,9 

15,2 
16,1 
17,9 



мыловаренных заводов приведены в таблице`2. 

№№ 
пп 

7. 
8. 

9. 
ZO. 

I2 

4.2. Фонды „времени и режим работы оборудования 

‘Состав мыловаренного завода 
(цеха,) 

2 

„.Рафинация технических жиров 
'Безреактивное расщепление жиров’ 

.Упаривание глицериновых водо Дистилляция жирных кислот 
Варка основны хозяйственного 
мыла: 

Механическая ‘обработка хозяй­' 
ственного мыла: 

производительностью менее 80 т 
nn, м 

производительностью более 80 т 
п 

Варка основы туалетного мыла, 
Механическая обработка туалетного 
мыла 
‚Обработка, подмыльного целока 
Выпарка фильтрата подмыльного 
шелока. 

11. Отделение добавок, отдушек. и. приготовление растворов краски 
12. Воздушно­компрессорное отделение 
18. Холодильно­компрессорное отделение 

Таблица, 2 

Режим работы 

число 
смен 

© 

02 
© 

м 

w 

wy 

w 
cw 
м 

ow 

фонд Bp BD емени 
работы обору. 
дования, Ч 

4 

7440 
7440 
7440. 
7440 
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4.3, Фонд времени и режим работы мыловаренных заводов: 
расщепительно­глицериновый цех и цех дистилляции жирных 

кислот 310 дней; 
заводы хозяйственного мыла производительностью менее 

80 тонн`­ 290 дней; производительностью более ВЗОзтонн — 
280. дней; 

заводы туалетного мыла 280 дней. 

5. Нормы размещения оборудования, нормы 
рабочей площ на установку, машину, 
агрегат. Подбор и характеристика тех­ 
нологического оборудования 

5,Г. Нормы размещения оборудования 

При установке оборудования необходимо предусмотреть: 

— Основные проходы в местах постоянного пребывания работаю­ 
щих и по фронту обслуживания оборудования (между наиболее высту­ 
пающими частями оборудования) шириной не менее Т,5 м. 

— Между стеной и оборудованием не менее I м. 
— Проходы между аппаратами, а также между аппаратами и сте­ 

нами помещений при необходимости кругового обслуживания, шириной 
не менее Т,0 м. 

Проходы у оконных проемов, доступных с уровня пола или 
площадки, шириной не менее Т,0 м. 

Проходы между насосами шириной не менее 0,8 м. 
При небольших размерах насосов разрешается установка двух или 
более насосов на одном фундаменте. В этом случае расстояние 
между насосами, устанавливаемыми на одном фундаменте, опреде­ 
ляется условиями обслуживания насосов. 

Проходы от электрощитов до выступающих частей оборудо­ 
вания не менее Т,25 м. 

Ограждающие устройства: 

— При росположении Обслулиьаемо:ю оборудоьелая \alillapervo, 
приборов, арматуры и др.) Ha высоте более 4,5 м для доступа 

нему должны быть устроены стапионарные лестницы с перилами и 

площадки с ограждениями. 
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Площадки, расположенные на высоте 0,5 ми более над 
уровнем поле, также к ним лестницы и переходные MOCTHinsi 
должны быть со всех сторон ограждены перилами высотой не 
менее 0,9 м и CO сплошной зашивкой их снизу бортом на высо­ 
ту не менее 0,14 м.. 

5.2. Нормы рабочей площади. 
Нормы рабочей площади определены для производства, состоя­ 

щего из одной установки по выработке хозяйственного мыла и днух* 
линий по выработке туалетного мыла и приведены в таблице 3... 

Таблица, 3 

№№ Наименование Рабочая 
пп площадь ‚Ме 
т 2 3 

I. Padunern a технических жиров 
с подготовительным отделением) 550 

Безреактивное расщепление жиров’ 750 

3. Упаривание глицериновых вод 400 
4, Дистилляция жирных кислот 550 

5. Варна; бсновы хозяйственного мыла 300 
6, Механическая обработка хозяйствен­= 

ного: мыла 250 

7, Bapka основы туалетного мыла’. 500 

8. Механическая обработка туалетного 
мыла 1500. 

9, "Обработка подмыльзого щелова 
10. Выпарка фильтрата подмыльного ‘ 800 

щелока, 

ТТ. Холодильное отделение 120 

12. Воздушная компрессорная ITO 

NU pdb рабочей площади на, одного работалцего должны иприпимегься 

по ся каэ­е. 
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5,3, Подбор оборудования 

Подбор оборудования следует производить в соответствии 
с заданием на проектирование, требуемой мощности, наличием 
серийно выпускаемого отечественного’ оборудования и:закупаеме­ ‘« 
го з& рубежом и соответствовать действующим санитарно­гигиони­ 
ческим требованиям. 

Производительность основного технологического 
орудования 

Рафинация технических жиров 

Основным оборудованием при рафинации технических жиров 
является‘ аппарат ‚для рафинации, ‘рассчитанный на загрузку 
15 тонн технических жиров. — 

Объем" ‘аппарата "25 м3. 
Нагрев жира от 65°C до €5°C продолжается 2­2,5 часа. 

Безреактивное расщепление жиров 
Процесс расщепления жиров. осуществляется в автоклавах, 

работающих под давлением 2,5 МПа. 
Автоклавы устанавливаются в цехах двух видов: 

вместимостью ТО. м; 
вместимостью 20 м3. 

Основным показателем, характеризующим работу автоклава, 
является удельный съем жирных кислот, зависящий от природы’ 
расщепляемого жира, параметров пара высокого давления, степе­' 
ни заполнения автоклава, количества жирных кислот, уносимых 
с пролетным паром и др. 

 Поизводство технического глицерина. 
(сапонификата) 

Производительность выпарного аппарата типа "Подъемник" 
оборудованного двумя выносными калоризаторами, поверхностью 
30 м? кажлый. сосягвляет 375 кг/ч технического глицерина 
Теяпочификата) с солержанием 88% глипетина. 
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Аппарат работает как двухкорпусный, т.е, второй корпус 
обогревается соковым паром первого корпуса 

Первый корпус работает под избыточным давлением I ати. 
Второй корпус работает под вакуумом с остаточным давле­ 

нием 130 мм рт.ст. 

Дистилляция жирных кислот 

Для дистилляции жирных кислот принимаем модернизированную 
дистилляционную установку HenpepBHoro действия’ завода "Комсо­ 

молец". 
В зависимости от обогрева установки производительность 

ее по сырым жирным кислотам принимается: 

на паре 6,0 Mla 20,6 32 т/сутки; 
— на электрообогреве 25,6 32 т/вутки; 

на парах BOT 22 27,5 т/сутки. 

В"Барка основы мыла 

Bapka основы хозяйственного или туалетного мыла, произ­ 
водится в мыловаренных котлах. 

Основное оборудование варки основы мыла рассчитывается. 
из его суточной производительности. 

Суточная производительность по производству хозяйствен­ 
ного мыла принимается из расчета производительности двух 
устеновок ВСУ, т.е. 76 т/сутки по выработке 72% мыла. 

Суточная производительность по производству туалетного 

мыла, принимается из расчета производительности ‘линии ЭЛМ, 
т.е. 2 t/a или 32 т/сутки. 

Механическая обработка мыла 

Для механической обработки хозяйственного мыла. принята 
устеновка ВСУ Краснодарского. матзавода. 



17 

Для механической обработки туалетного. мыла принята 
установка ЭЛМ Ростовского завода,. 

Обработка подмыльных щелоков 

Основное оборудование для обработки подмыльных щелоков 
включает: 

— сборник для приема и охлаждения подмыльных щелоков; 
— аппарат для обработки подмыльных щелоков; 

вакуум­выпарная ‘установка с получением поваренной еоли, 

6. Нормы расхода и требования к параметрам 
и качеству сырья, основных и вепомогательных 
материалов, воды, пара; электроэнергии, 
сжатого воздуха и холода 

6.Т. Нормы расхода сырья и основных материалов по 
производствам. 

Рафинация технических жиров. 

Промывка жира горячим конденсатом. 
Норма расхода на I тонну технических жиров 

Таблица 4 

№№ Наименование Единица Расход’ на 
пп измерения Т т жиров 

I. Конденсат 15­20 (ea кратная промывка) кг 300­400 

о To. Of "а vr RQ—RO wee bie py чз 
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Промывка жира 5­10%­ным. раствором поваренной соли 

Норма расхода на Т тонну технических жиров: 

Таблица 5 

№№ Наименование Единица Расход 
пп измерения на Тт 

жиров 

I. Конденсат 20 
(3­х кратная промывка) Kr 600 

8. Поваренная соль кг 15­20 © 
3. Пар 0,3 Mla кг 50­80 
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fae Легкая серяонислотоя poramea yA. 
Пора pacxona на I тоилу теХничоских хиров. 

‚Таблица 5 
яв 77 рва аа” 
im Наименование узыврения =o Ha LT 
ww ew ee ee a we we OB, 

2 3 Ao 
Т Cepnan кислота техническая os 

(74­98% KE `2,0­5,0 
 Конденсат ия 15° _Конд (для разбавлён 1a) 2. "Bo 

_Конденсат (3­х кратная промывка) он BD 

“Tap 0,3 Ма KP 80­80 
Сода кальцинированная. Kr a ne 0,7­1,0 

 Рафлнация крепкой серной кислотой... г. 
°. Нормы расхода на I тонну технического жира. 

He Наименование oO Единица ° Расход 
m и 

 'Язмерения Halt. ee ee eee ee ee ee OB 
I 4. 4 
I Серная кислота техническая 

Kr 26­40 

2 — Конденсат или горячая вода 15­20 
(3­х кратная промывка) Kr 450­600 

3 — Сода кальцинированная о Kr «I, 3­1,5 
4 Tlopapenuan соль KP 0,4­0,5 
5 Пар 0,3 МПа Kr 50­50 

Статий Bosay wey‘ 2,5 
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 LOUpearyZLHO расщопленио игрой, 

‚ Расчет водотся на работу олиого автоклята, вмести­ 

мостью 10 ми № №. Осиовиим показателем, хпрактеризуюлии om o's 

работу автоклака, льляется удельный съем жирних кяслот. 

Удельный. CLEM  mspunx кислот с I Me авторлава. os 
ee me eee ee med te eee om ew oe me 
вр и. При загрузке жира 

4 т 8 т 
(дарлени ‚(давление 

foe te, пара 25 ати) пара 25 ати) 

ИНЬ an Автоклав, ABTOKLEB 10 ws 20 19 

Саломас О 1080 864 

‘серое растительное масло o ie 060. 840 

2 т сорта р Н. ie oe 1080 Тю о го и Ш сорта о ТЕ 11000. "800 

Тлубина расщепления кира, считая на оленновую ^_^‘. 
кислоту: Ти: Ааа She ta 

moone I базн расщепления 85% 
‘после П азы 95% 

СолезязЕс? ~comepmna 5 воде {после понизителя давления): 
после Т базы расщепления 14% 

“noone П фазн 3 mo 



Выход кирних кислот из a жиров и масел 
i Таблица 8. 

ne i eee I. 
a0 

Сто 
2 

a 
4 

масло 

Масло 
Масло 
масло 
Масло 

Масло хлопковое нерафпорованкое 

Исходний жир или масло 

Саломас технический ©. 7 ae 

Rap muno Tinie технический I copra 
a copTa 

“acre to, подсолнечное перафинирован­ ное сорта 
П сорта a 

‚ Выход. 6 ного.  лщернва при расцеления ‚. Ков: и „масел. 
Наименование онрья, vee cee 

материалов ne. И 

подсолнечное и саломас из него 

Выход сириых 
°жирных кислот 

wwe eee ee ee ee ee ee ee 

magma 9. 

Единица 
Язмерения 

Homers. 
выхода глице­ 
рина в пере­ 
счете на 88% 
при расщеплет 
хиров и масел 
безреактивныь методом 

в бот веса 
исходних 

_триглицери­ 
дов 

хлопковое и саломас из него 

соевое и саломас из него 
горчичное 

mancesce 
р 

ropum О пос 

в от Boca 
MOA YMTA 
триглицери­ 
NOD 

10,50 

10,30 



ne ИВ Bo 3 ен. 
Масло кокосовое И B%or воса 11,30 

исходних три­ 
глицеридов 

acne TANDHOARDODOS © tte TT 80 
Ивсло пальновов и стоарин пальиовый: м 10,30 

Exp пецевой и саломас из него te 7. 10;50 
ЕЕр ЕиРОТНЫЙ технический I copra 1 a ree. салоас из него oe "то 10,26 
bap monn точен te 88 
Еир хивотный технический 3 сорта. но 7,00, 
Exp хьпортный улучшенного качества и И: салохгас из него аи i 3 oe ee в, 50 
Emp menoprEll технический ° a 7 a ee ty a 00 

Упарявание  лицеринових вод... оО Sede aie Г Зет Норм! расхода.на проесс упа­ боты 
фивания с получением 1 ТОННЫ ола ПЕНУ" товарного 88% сапонификата. ‘.'...'... a aye tones 

‚(технического тлицерина) i ane mete gan ТЕЗ “mesa. io. 
i: мена a я eu paw pee Количество. oy TTT. ПИ ‚* 

“ =” al, “, Soe te и. hon aa 2 

еее 
Глицериновая вода, концентрация 9. 5870 г/т. a oo 

2) при использовании свежего пара Е 

р ева I хорпуса и. 

0,6 ма. о 02 at 1. yn при использовании ipa mapa_ ee С 
Sine 

из автоклавов для о огрева корпуса 7 

P= 0,6 МПа В of, 0, 2. зу. rot 

Kammvenres пиркулячионтой panty 
a ee 

TH 2600 a ieee о 
Расход печей pone (we poorer te 

oe ey Bee seme HOPG] ИИ лет. 

Расход локтроэнергая EE yg me fg 

owe 

„ oe 

о 
Hx» 

n 



Пистипляция mney кислот 

Производительность дистилляционных установок для 
жирных кислот непрерывного действия 

Таблиуа И 

Нормы произво­ Годовая пр 
№ Наименование _дительности изводствен 
пп кг/ч  т/сутки НЙ ToHH/T дистил. дистилл, 

жирных жирных  ДИСТИЛЛИро 

—__. 
кислот кислот ЖИРНЫХ КИС 

Сырые жирные кислоты: 
I, Жира животного пищевого 750,0 18,0 5,6 

2, Саломаса, 875 ‚0 21,0 6,5 
3, Жира животного технического 750,0 18,0 5,6 
4. Соапстока хлопкового. масла. 583,0 14,0 4,3 

Производство мыла 

Хозяйственное мыло, в зависимости от содержания жирных 
кислот, выпускают следующих сортов: 

Таблица I2 

Наименование Сорт Содержание 
жирных кислот, 

А ма че ОА I ад 427. ars Ne аа, Rt we rem sone feet 

Твердое кусковое 65%­ное 65 
хозяйственное мыло 70%­ное 70 

72%­ное 72 
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Туалетное мыло в зависимостй от содержания жирных 
кислот подразделяется на группы: 

Таблица. £3 

Наименование Группа Содержание 

ЖИННЫХ. КИСЛОТ, 
Твердое туалетное мыло "Экстра" 76­80 

I группа не менее 72% 
П группа 0 =M— 

"Детское". не менее 73% 

В каждой группе. предусмотрены. своя жировая рецептура. 

Нормы ресхода жирных кислот. 

Таблица, 14 
№№ Наименование мыла Расход на Г т мыла 
пп. В КГ 

Т. Хозяйственное 65%­ное 654,2 
2. tM  70%­ное 703,57 
3. 72%­ное 723,6 
4. Туалетное 75%­ное: 756,2 
5. 80%­нее 806 ,0 

Для пересчета нейтральных жиров в жирные киелеты приннтны 
следующие коэффициенты: 

Жировое. сырье. Коэффициент. 

Технический саломае 0,95. 
my Ae PECTHTEMLI доле 2,55 

Кокосовое масло 0,9 
Канифоль и талловов масло 0,99 
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Ланная HOPMA расхоля APO по учититаот Содерелняе влаги 
и летучих веществ в жирах. Для расчетов потробиости в mipax 
эта пора пересчитивается с учетом содержания влаги и летучих. 

`Станлартом. предусматривается содерхание влаги и летучих ‘веществ 

He 

в разкоро 0 3h к зосу кира. 
Пересчет делается по gopuyme 
Hp He Hep где 

нора расхода рлахного жира в кг 
° сухого кира в кг 

‚­ содержание влаги по ГОСТу в 

Для большинства жиров Hp 1,003 № 

Производотво хозяйственных мил. 
Титр хозяйственных мыл доляен  олебаться B пределах 37­429 
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Жировые рецептуры основных вилов хозяй­ 
ственного мыла 

Таблица Г 

Жировое еырье oaue ee хозяйственного 
мыла В 

Жирные кислоты саломаса. технического 40 18 0 

Жирные кислоты вальмового 
стеарина_ 55 Ц 

Жирные кислоты животного 
технического жира 28 Bis) 20 

Синтетические жирные кислоты. 
фракции. Вт7­620 Те То 4 

Синтетические жирные кислоты 
10 8 IT 

Масло кокосовое. 2 8 

боапсток еветлы# масел и жиров, 
жирные кислоты соанстоков еветлых 
растиФельных масел и жирбв,. жир­ 
ные кислоты’ растительных масел ГО 15 TO. 
Дистиллированные жирные кислоты 
сеапстека хлопковеро MACHA и 
APYTHX темноокрашенных. масел и жирев 17 18 

Всего: Too 100 TOO 

Примечание: Содержание синтетических жирных кислот ‘фракций 

Сто­Стё» Ст7­б2о может быть увеличено до 40% 
в соотношении. Т:Г за счет енижения содержания 
натуральных жирных кислот, 



Мыле хозяйственное 65%­ное' 
Таблица 16 

№№ Жировое сырье Титр, Расход жирных Коэффи­ Расход Содержание влаги Расход жиров 
пп С кислет ент сухих °_и летучих веществ с ноправкой Ha переече­ етучи Х г пав и Х к весу кг еще ства 

т мыла жиры в мыла КР 

т мыла 

I 2. 3 4 о 6 7 8 9 10 

Т. Жирные кислоты техни­ 
ческего саломаса 46+48 40 261,7 0,95 275 47 0,3 0,78 276,25 

2. Жирные кислоты живот­ 
ных технических жиров 34+36 28 183,1 0,95 192,74 0,3 0,55 193,29 

3. Синтетические жирные 
кислоты фракции 

Сто­Ств 30333 0 65,4 т 65,4 0,3 0,2 65,6 

4. Синтетические жирные 
кислоты фракции 
Ст7­С20 44452 I2 78,6 I 78 ,6 0,3 0,24 78 ‚84 

5. Жирные кислоты еоап­ 
стока светлых масел 
и жиров „25 10 65,4 0,98 66,73 0,3 0,2 66,93 

Beero 100 654,2 678 ‚94 1,97 680 ‚ЭТ 
Le 



Таблица т? 

Мыло хозяйственное 70% 

Е: Exponoe oupse ^^^” 7 тр ~Packon яирных Кообщи­ Расход Содержание Biarz Facxol пи о. ’. Кислот циент сухих и летучих вегеств хироз с. С ri кг пля РОВ © near xp содтавхей 
гезг­ Kr на Благуи 

T.Miia счета т ила тетучие 

в жирн i See 
46 7 8 9 3 30 

Еирные кислоты технического 0° салокаса 40­48° 18 126,64 0,95 133,32 0,3 0,4 33,7: 

2  Бирные кислоты пальмового стеарина m= 15 105,54 0,95 111,09 0,3 0,33 тт, 2 
3  яирные кислоты хивотного о 7 технического хира ‚ 234 ..15 с 105,54 0,95 01,09 0,3 0,33 НТ, 

4 СЕК фракции CryCo о 245 10 70,35: 1 70,35 0,3 0,21 0,58 

5 СЕК фракции CypCyg о 225 8 56,28 т 55,28 0,3 0,17 56, 25 

6 Масло кокосовое 21­26 2... 14,07 I 14,07 0,3 0,C4 Та, Е 
7  Аирные кислоты соапстоа 

светлых масел и жиров 25... 
8 (ДК соапстока хлопкового ›. И a 

‘масла и др.техно­окрашенных ``.‘ 
масел и 5иров И 

28­32 17. 119,61. 0,76 122,05 0,3 0,37 122,:2 
—_— ome ew en et ew ee оф сы oe чо eee eee eee чаю eee eee сы 

Be 



Расход жирных Коэбфи­ 
о кислот 

eC A 

bad 
ad 

sone nme 
done 

on 

—1 

=zporee сырье 

Кыло хозяйственное 72% 

Титр 
Циент 

— oe ae ot ae aw ow mee Е 

2 « 3 4 

“TeENe MECHOTH технического. woke wee 

салзиас 
—_ 
Ё—­>. 

ped 

made oe 
—> саит е saw ete 

сса 
waar “r 
otk we! a 

maCOT 3f 

“Jy — 
ее мы 

ствазге 
рисЕке KZCHOTH соагстс: 
светлых масел и вхров 

масло Е 

Sot стакций 

a 40­48 20 
ANCNOTH ЕИВОТНЫХ 
ских =иров, >— 34 

=45 4 
25 

Crag 

сстока ХЛОПЕСЕСГ$ 
до.тео­окраседых 
зиров 28—32 

кислоты пальмового 
а 

ao 10 

окосовое 21­26 3 

‘пере­ 
счета 
в RUDY 

ay 

Тт.лыла 

5 6 

144,72 0,95 

144,72 0,95 

28,94 Т 

79,6 I 

130,25 

ТОТ, 3 
72,36 0.98. 
21,71 т. 

7 
вы’ oe oe ee ee ee oe сыр бар ор eee eee eee 

152,34 

152,34 

23,94 

79,6 

176 ,0т 

106,63 

79,96 

al, 71 

ето Содесхание 
н летучих вешеств 

Таблица 18 

вла ги — о расход 
SUITOR ‹ 

р к весу 

—~— ow ow ww ae ee ee oe ee ee oe eee eee — чыФ — нер 

0,3. 
0,3 

0,3 

0,3. 

mM 

0,53 

0,32 

0,24 

0,06 
ww a= at ow le ew ew ew ee ew eee er ee ee eee eee eee ния 
рсего 100 723,6 ­— 797,53 =e 2,39 

>“ 
NT ENC: 

abv wey SO 

ween eam ae 
T3000 Swe 
ом ­т­­ дет Gil: 
BMC. 

152,5 



Производство туалетного мыла 
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Сырьем для производства туалетного мыла служат высокока­ 
чественные жиры. 

Качество туалетного мыла обусловлено, прежде всего,, жи­ 
ровым набором и полезными добавками. 

Жировые руцептуры основных видов 
туалетного мыла 

Наименованив сырья 

Саломас или жирные 
кислоты технического 
саломаса 20. 

Жиры животные топленые 
или жирные кислоты пи­. 
щевого, жира ‹. 60 

Жир животный технический 
I сорта или жирные кис­ 
лоты дистиллированные 
Г сорта 

CHK Сто­Сте 
Масло кокосовое 20 

Итого 100 100 

Баблица 19 

П 
груза 

100 

Детское 

50 

Too 



Мыло туалетное 80%­ное "Экстра" 

— me ee ee mee ew eee ee eee ee messes ne eee ec es eee amet eee 
wee 
BPs Tut Расход хирных Koodiit— Расход Солесханяе влаги Facexon гг Рировое сырье р Rnoon циент сухих i латузих BerecTs 51503 С Z хг Пере­ жиров K весу кг wn nia 

on счета кг TS ise 
“0 Т МЫЛа в киры детучле т MT г. BenectaA 

вы сыр we ee ow сыр aw ew ew aw aw ew aw ew eee ewe сыр. ee eee ee eee вар eee eee eee eee eee eee 

t 2 3 4 5 6 7 8 9 I0_ 
Е ионные кислоты технического К 

салозеса для туалетного мыла’ 42­44 20 J6I,2 0,95 169,68 0,3 0,51 I70 ,19 

—. 2 Е е кислоты пищевого кира 38­46 60 483,6. 0,95. 509,05 0,3 ­1,53 519,58 

3 асло кокосовое 21­26. 20  ­Ier,2 I6I,2 0,3 0,48 161,48 

сего: 100: .806 839,93 .2,52 842,45 

Te 



Мыло. пуалетное т группы 

еее ее 

Jae Кировое сырье — 7 Bhigp—Paoxon хирных Коэйфи­ Расход Содерханяе влагд Роохед 
п 7 о кислот циент сухих и латучих Semects sures co 

О оО Ч.’ к пере­ жиров вопгавЕсй 

в жиры “zy! BOCY дотучио PH т мыла’ 
у а 

т asp ew a 
_2 na 4 owe ew ew ew ee oe eee вы в 3 —_ _4_ —_ _6_ м чм 2 —_ —_ aap _8_ om _9_ we — ea т —_e a 

Т Хирные кислоты технического 1. оо. 7 
о 

a wenn nn саломаса низкотитрового ‘ 42­44 20. 151,18 0,95 159,14 0,3 0,48 159,62 

2 пирные кислоты пищевого жира. 38­46 0: 302,36. 0,95 318,27 0, 

3. Еир ЖИВОТНЫЙ технический 
I сорта или‘жирные кислоты te 

й 

eco дистиллированные B84 0 20. 151,18. 0,95 159,14 0,3 0,43 159,55 

4 Масло кокосовое 21­26 20`.. 151,18 т ° 151,18 0,3 0,45 151,63 

Всего 100: 1755,9. 787,73 2.35 — 750.09 

ce 



заблица кс 
Мыло’ туалетное Il группа 

— 55 с a вы ых oe oe ee пы eee oe ee ee ee оне ЧН ee 
i? дировое сырье `’. Tarp Расход жирных Коэф. Расход  Ссдерхание ntarz Facxon 
ги On. КИСЛОТ mepe— СУХХ н летучих веществ NITCS с 

СЯ счета РВ ok ЕЕ, RONPSRROS 
pa детучио 
засества. 
рис LENG 

ee чье сё очи че чае р чар ар мыф  сф  чиае чар  сеар Чех имо Bh  ыф шк с че i ee ee вме Ч 

`Т  ТярЕ=Ее кяслоты технического 
салсмаса низкотитрового. 42­44 25 189,05 0,95. 199,0 Q,3 C,5¢ ise, 

2 рирные кислоты пищевого хира 38­46 30 226,86 0,95 3235,5 0,3 0,72 289,58 

2 =p животный технический или дис­ и п 
сяллированине жифные кислоты т. й технического жира 34 ‚30... 226,86 0,95 238,8 0,3 0,72 239,52: 
СЕК Сто­Стё 80­83 5 37,8 37,8 0,3 01 37,91 

5 Насло кокосовое 21­26 10 ‘15,6 т 75,63 0,3 0,23 75,86 
№ 

Всего “1600 756,2 790,03 2,37. 793,4 

ge 



$A ка 
Мыло туалетное "Детское": 

— чае ао мы en ew че we ЧФ em ew ee eS we ee ee ee ee oe eee Че чаю ых ЧФ ча eo 

3$ Еировое сырье Татр Расход вирных Коэйф. Расход  Содезсхакле влагд Расход. 
Нл о кяслот пере­ сухих и летучих весеста хиров с 

Ся RP счета жиров 5 к Kr пора 
oo ‘т мыла В Жиры кг весу ва лаг 

т мыла и летух 
Homecsh: 

о ROT AK 

I 2 3 4 5 6 7. 8 9 LO 

Е  Еиздые RECIOTH технического 
caxcyaca’ низкотитрового 42­44 35 264,56 0,95 278,50 0,3 0,84 279,32 

2 Expsxe KucxoTw пищевого кра ‘38­46 50. 377,95°0,95 397,84 0,3 т,19 39$,С3 

3 Уасло кокосовое 21­26 15° 113,39 I 113,39 0,3 0,34 33,73 

Всего 5. 100 7559 789,73 2,37. 782,1 



35. 

Обработка подмыльниго щелока. 

Нормы расхода вспомогательных. материалов для 
очаетки I тонны подмыльного щелока 

Таблица 24. 

№№ — Наименование mua Расход на рп измере­ I тонну" 
HAA TIOUMEDIDHO. 

щелока. 

Т. Серная кислота уг 7 

2. Каустическая сода Kr 5 

3. Сернокислый алюминий кг 4 

4. Пар (острый) 0,3 МПа КГ IO. 



6.2. Расход вспомогательных матери халов.. 
Норма расхода содопродуктов на I т хозяйственного мыла. 

Таблица 25 

ee бо Расход. “aero Pacxon  Ouptii аб Расх ‘om COMPOMyERTOS, К га мыла SCIPOBO нейтра­ целочи в ход содо­ СЕ лизации пересчето “продуктов а co я в. 
NN о en ae 

Twa. р oS 

омыления TITICCKYD ме 

соду 

2 3. 4 5 6 7 8 9 то 
I ‘ло 725­ное 723,6 °201,7 106,98 120,1 81,4. 85,68: 58,7 69,82. 
2 sro 70f­soe 703,57 207,72 1031 ° 1160 78,7 82,84: 56,55 ° 65,62 
3 lino вбй­ное 603,62 208,6 55,7. 108 73.2 т 52,0 57,4 р 



a ще что bee 
Сорт мыла J BB 

Om 

Норма расхода ‘содопродуктов на I т туалетного мыла. 

Мыло "Экстра" 
Мыло Т группа 
Мыло П группа 

Мыло "Детское" 

Таблица 26 

Pacxon в Число. Расход общий pac— расход. CONOMPOLYKT03, ou nar жировой нейтра­ '’ щелочи в. „ход COMO ee ee eee vo смеси лизации­ .’ Пересчете ‘продуктов кальцикированея кауссЕчеЕСЕаЯ 5. 
о: ина oral В „дересче­ сода. сода 

(т. ”, т а п. 5: “F002 ba ya кауст, ‚1608 каус­ 100% 95% 109 За 
’ Cony для .тич. соду о 

омыления .,”.­ oe a a 

es ew ew ew ae ee eee eee eee ee eee ee 

И toe an a eT De 

806." 215,29 7..123,7° 1. 134,5 85,6 90,T 69,9 76 
85,9. ата, 8 TI4,5\ 124,9 84,9 88,74 61,3 66 Е 114,6 72 124,9 84,9 (88,74 61,3 ge, 

788, 9: 211,0; Пат. 124.4.’ 95,4 © 100,4 524 ST 

7 © 7 
pe 9. 



sips a расхода поварени: ay соли... М вин А. wipes Ha Г т хозяйствоиног ила. eh 

Ee Cooma OD te nee ee eee 5 
Jide Copr Wa 

(7 °Едхница г. ‚Расход. вЫ ‘измерения о: 
(т! on ое т. Мыло оное. 7 cae ec ene “5, 0 ae 

Ak “Yano 70% 
a 

ne 

3 Мило 72% oe 
Норма расхода поваренной соли ВЫ ГО на I т туалетного WU. ee 

I> Mano "Экстра" pp р... 80,0 re 
20 Mexo 1 труша о о шо 
3 Mano Потруша о о ТР 2090,0 7. 
4 Мыло "Детское". к... 80,0. 

Примечание: При возвращении поваренной соли после 
‘обработки подинльних целоков расход её 

’.  бократится на 50%.. 
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Kopin расхода бумаги ia I т. туолотного мила 
(для ЛИНИИ механической. обработки мыла производительностью 2! Tada 28. 

ее ON Be oe oe ew ow ae ew we ow oe ow ot М 
ot Накиспование 

ae 9, 

ее ee 

‚.Бандероли весом 80 whe: mee oH 160 A 
"Пертия зе весом 35 rhe 
me “45 whe ее сент весом 35 rhe и ий 2. Ч: я ° 145 ne о. 

м 
и 
2 Бумага ‘весом 120 

a 

ahd 
Kpadr­cyvara_ весом 80 2/2 т. ‚160 гг a 

7 

1 x 

Едини­. Расход.  Примоу 
Ща же о 
измо­ мило мило 

‚ репия ‘откри­. закру­ oe 
Toe .TOG 
200 1001... ло Tour uo 40 wr: 
в пачку в пачку 72° 

Борма расхода добавок п отдушек. 

Рецептури отдулех разрабативаются для каядого наименова­ ния мыла. 
‚Для окрашивания мыла пспользуются водорастворимне краси­ 

тели: родамин марки "С", метанил. флюотеснеин и пт. 



Для придания чирелениии и поокрашении: yates более светлого 
тона в состав мыла кродят цинковие белила или двуокись титана. 

В качестве пластификаторов, антиоксидантов, стабилизаторов примоняются: пластитикатор "Антал П­ 2" или "Алапласт­3". он. 
Г. 

В качестве персхириваущих веществ приденяьтся: ланолин, 
“enepuanen, ‘xocueriiecad крем и др. 

"расход 
‹ основных ‘отдушек. x добавок. 

таблице 
Ваниенование oo, a  ­Emt­ Расход” Примечание 
a ООО ница натт 

изме­ мила’ рения 

т. туш к. 5­2, 0 Расход в завис: 
И ot мости от сорта 

Краски ИО кг —^`0,35­0,03 
Болила нинковие или и. титановые kr 2­5,0. —"­ 

Антал П­2 кг 3,0 
В 

_Алапласт­3 кг 3,0 

Ланолин Kr 10­20.0. Panyvan в эат­ 
мости от сорт мыла 



4 
6.3. Расход воды. 

Рафинация технических киров 
‘Таблица 30° 

№ ° Наименование операций. Расход горячей воды 
пп или одевала: 

­Тт рафинированного 
а” 

Промывка жира от серной кислоты 0,6. 

Безреактивное расщепление жиров 

Таблица 3I 

№№ Наименование операций Расход воды в м®. (или 
пп конценсата, 

на I тонну на I тонн) жира жирных кис 

I. Расщепление жиров в авто клаве, вместимостью IO м 0,412 0,430 

Расщепление ов в авто­ лаве BMECTYMOSTEN 20 M 0,412 0,430 



Упаривание глицериновых вод 

Таблица 32. 

№№ Наименование операций Расход оборотной воды. пп TH 25°: 
мЗ/ч на уста­ м3 Ha le 

HOBKY пр пвоаво­ техническ‹ дит. 0 глицерина, технического 
глицерина 

Конденсация сокового Mapa 
в поверхностном конденса­ т 
торе 87,4 240 

Дистилляция жирных кислот 

Таблица 33 

№№ Наименование `Расход оборотной BOTH Ha Hag mn IvicTuIIA. yoraHosry TH=25 

м3/ч МЗ/сутки 

Г. Конденсация парогазовой 
смеси в поверхностных кон­ 
денсаторах Ги П ступени 70 ,O 1680,0 

Оутажпение пиокуляпионного 
nnn nae п конденсата Cn ye 22° 

Beero 1020 2448,0 



Производство мыла. 
`№ Наименование. ‘° Расход воды. tC а О. Продлтки­ 

ПИ операций _— a со ae р oe — — 32 ew me ва — oe oo om —_ ea PLO IS 
SO технической оборотной °°. охлажденной горячей операции 

Ен =25­279 Ён =20 Ён 290% 
21: №3 на: w/t м3 на  М/ч о. М на. w/a м3 на З/ч 
ТТ ТТ. eee a ee a. a 

ee ee MBA 2; MB Ol MET. мыла. 
1_2_­_ 346689. a mwa ewe eS ew ow ow ew aw ew oe ee eee чыф ee eee ee ee oe ee ee ee сыр en 

вт enlisted 

‚| oe eee ee ee ee ee eee 
Т. Приготовление. раствора и т Еллновремен­ 

’кальцинированной соды 0,26 5,0. я, — H&S sarryska. 
a RE ацпахата 2 ра­ 

i час 
.2 Приготовление раствора и.о. Бхнезтемея Поваренной соли ‚0,16 :4,0 о me a ie SSTT7 SES LP 

wie В ООО ao за 5 смену 
3 ЗВарка основы хозяйст­. но a 

BeHHOTO мыла O84 RB me me Soom mee 
4 Рарка основы туалет­ И Soe Педдча воды ного. мила 0,38. 12,5. р ’ mm ‚хотел 

Е о сечение 1­15 
Gaces 



ee 

———w— oe ew ow ee ew et ee ee ee ee eee oe ee eee eee ee eee eee eee eee lee eee 

Iz 3­..4 5. 6.  ­7 всю п 
Механическая обработка 
туалетного мыла. А 

Г Поддержание. температуры cee re, ee rrr’ 
в мылосборнике и во в.” 0,5 т,0 24 часа” 

2 Поддержание температуры г: И. ай 
в промежуточном бачке п о 0,5. 0,28 16 оке. 
мыла в вакуум­сушильной о. a eo De port 2 

башне о. оо 25 25,0... 16 sacos 

4 Охлаждение гвойного я, ee i Cot 4 woe IS шнек­пресса о 0905 Те „ Тб часов 
Охлаждение шнек­пресса он. И. Я, 

смесителя Т me me 0,5. 
© 

IO. 16. часов Г; 
6 Охлаждение шиек­пресса п ao mm 0,5 1,0 п’. 7 16 часов. 
7  Схмехдекие штахи­пресса оон: ``0,25 0,5 (п 6 KACO. 

Охлаждение конденсатора 36,0 72,0 9 ооо Le TB acon f° 

co 
© 

Охлаждение вакуум­насоса =§=­ “1,0. 2. 2,0. г. о о 16 час03 



д 

1..2 en CO SI Se: ee: 10__ il 

Механическая обработка 
хозяйственного мыла. 

Т Охлаждение. двойного i fo a шнек­пресса т: 0. 0,5 10 16 часбв 
2 Охлаждение конденсатора ae 7 a2: aa ek 
3  Oxnaxnenue вакуум­насоса”­ „т? о 1,0. 2,00. +” 

‚= [6 часов 
me T6 часов 

обработка подмЕлЬНОгО SL О ee — 24. часа 
шелока­ о 

ot, SO 1. о 

Воздушно­компрессорное И отделение О И 2,2. м 

Холодильное отделение 

о 



6.4, Расход пора, 
co Padvaiapn, технических жиров. 

TaGama 835 Sos 
mee ee me eee ee ee me ee ee ee ee ee eee ee 

115 Наименование операций __.........Давление Расход Выход” 
mo... ее nt ние ет es па пара конлен. 

р МПа BT Ha cat 
7 тонну в Т/Ч. 

“жира о... 
— on oe ew et et ee eee eee eee ee 
— Nowe or ee eee eee 

Методом промывки горячим 
конденсатом. 

Г  Перенешиванио жа. со  0,3° 20,057 5. 
методом  прокнвки раствором 
поваренной соли. и К 

I Перемешивание жира ot 0,3 0,05 
© ote г. 

Методом легкой серно­ 
кислотной промывки. 

Т .Перемещивание острым ай 
2 Кивячение on, Lo, 03 0,03 ° 

абинация крепкой серной кислотой. 
I Нагрев жира 0,3 0,05 0,1 



Бозроветивноь расвепленяо WTAE. 

Расход neta Natacnecn 0, 4 Mio ie работе арторлити БЕСТ). 2 № 

Tata 36 
а о Ee ae #2 Расход на загруз ху одного (и Расход пара. 
„ВП ezroymapa 0 о" oe еее ид 2. Кн: Ba I авто­. общий ae ae С. ИЛАВ ’.:. Dacxon 
ei ie ee ep К в сутки 

И ООН: ЗОНА 
I” Рагрев в приехннх Carex OB 2. ИВА 

Se к: загас) о 1. 888. 
—w ew aw ewe ow oe ee ee oa ee ee oe 

2. Еагрев в мернике сцепляеных ВИ 2. Ратев в wep ев. 
3°” в мернике острни парне Пе: рев P oom t pO ooo 66 198 

7 

4° Подогрев кондедсата, идущего т ° Ha промнвку апренх кислот © а IB AB 2.20 
6 Подогрев 

2 

ЖИРНЫХ FECMOT В г: ets 
”  ‚ отетовнике­прозывателе Пи: Tr. TA: 
6 Сударный расход на’ temmo­ “0. потеря трубопроводоя, и oe 200 

ow aw me eee amp ee ee ew ee me ome aw oot oe ae oe a aw a cue au amt os a me 
Общий расход °_ о що 109 

_Расход пара составит: 
Fal ToRHy жира 98 кг 
Ea I тонну ниренх кислот 102 xr. 



Pac сход пора давлением 0,4 ила при. 
работе витоклава BMCCTYUOCTLD 20 Me 

таблие 7 
a ee em mee me me mee meme ee me eee me ee et ee ee eee 
155 ret 

meg 
Расход на загрузку о Расход пара” одного, автоглёва а: 
a 7 

на I авто­ сай: 
ag расход 
кг/ч с веуг 

т. 
о к et ew wt ow oe me ee ee oe ee ee ee oe ee ot oe aw aw oo 

"I 

a 
4 

отстойнике­прогивателе. о 190 й 190 oe 7 
Суммарный расход на телло­ 

20. 4 
Нагрев в приеиных баках. оо. жиров (на суточный запас) с 103 oo MTBF 
‚ Нагрев в мернике асщепляеных о НА 

жиров РР 
о TRB ATS 

Нагрев в меркике острым о о О 
паром конденсата an Tse 30. 

Подогрев конденсата, клущего 
на промыеку кирных, кислот BO а 
Подогрев киркых кислтв 2 ae 

потери трубопроводов. о: os но 7860 
Общий расход napa 593 1758 

Расход пара составит: “ 
на I тонну ира ° 

98 кг 
Ha Т тонну =ирних кислот 102 кг 



Г TR 
Подогрев острым паром п. ‘тлицеря­ on 
НОВОЙ Bony перед od fasol i раскет­ 

Расход napa ловленалем 2,5 Ма. 

Я Расход на I загрузку 
ПП автоклава 

Подогрев жира острым па ро Перед фазой bees с Сс. 

ления с 
до ТК 255” Подогрев конденсата перед. т a и — зо расшепления с Ta 95°C д 
Тк 22500 
Подогрев кира перед па до асщерления c TH 200 229°C 
Подогрев конденсата  выгрухаеи гого перед п базой расщепления 
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To Omiza 38 
ae we oe we et at et ee et et a et a oes ee oe ot mt Oe at mm 4 

‘Автохлав 
вместимость» 

]етотлав вме: 
ТЕМОСТЬЮ 

—eaw ew et ew ew ый сы or ый вы oe ow 

eo aw ow ee ee ew ee ew et et ow ow ew ow ee ot ew ew oa ow 

р. ew ew ew ew ew ew ew ow ow aw oe lt 

Ra Т общий 
авто­ расход 

Se a me ee ee 

Пролетный nap для перемешивания 
содержимого автоклава 

в кг wae BERD: 
в сутки кг/ч “сутки 

45 __68__ 
2220 1110 3552 

267 136: 427 

294 147 470,4 

AIT ам “658 

1368 1368 2189 

4560 3172 7296 

2000 400 4800 



рых ow ow ow oe вы ee ot et ot оне ОНР бы wt ae one 

Ea пароолекторинй Bakyyhi­ 

м 

Сулуарный расход пара 
на I загрузку автоклава 

Потери_в _peeveanagn ” селу 108. 
aw 5 

Расход пара составит: De 

на I тонну жира 
на т ‘тонну хирних кислот 

ва I тонну жира 
ва I тонну жирних КИСЛОТ. 

a 
мора 

касос 
`На вакуун­випарной аппарат 

ря автоклава piieoTMMoCTED то ee — 

Для автоклава PHCCTH fOCTED 20 ‚в: 
У паривание г линериновых. BO. 

456 Le 

2260 7560 3572 12096 

So MB 20 

8316 13306 

740 кг 

7 кг. oe 

Давление Расход вхо 
пара. пара, кг KOHL 
МПа на I тонну Ta 

‚ глицерина кг/ч 
3 5 

I,0 200 

0,4 2700 100 



We 
пп 

Дистилляция жирных кислот 
a 

Наименование 
установок 

`Дистилляция жирныхк кислот 
саломаса и пищевых жиров 

Дистилляция жирных кислот 
технического ‘жира и расти­ 
тельных масел 

Дистилляция жирных кислот 
соапстока светлых масел 

Дистилляция жирных. кислот 
соапстока хлопкового масла 
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Выход 
Конде! 
cata. xa 



Производство мыла 

Расход пара Р 0,3 0,4 МПа 

Табдица. 4Т. 
№№ Наименование операций Расход пара. Выход конде 
пп —_. ee: 

кг/ч  кг/т. кг/ч кг 
(макс. мыла MED} 
Fac.) 

Варка мыла 
I. Поддержание температуры сырья Вани лиЩе 60 320 60 3 

2. Поддержание температуры сырья 
`В расходной емкости ype CEP 45 2,5 4 

3. Растопка жиров 100 50,0 

4. Приготовление раствора кальци­ нированной cont P um 
450 225 450 Re 

5. Приготовление раствора поваренной со Pe P P 45 22,5 45 Re 
6. Поддержание температуры сырья в eps ратурн сер 

30 5B 30 в 

‘7, Bapka основыы туалетного мыша, 1900 850. 
8. Поддержание температуры мыла 

при ильтрации vinta 5 2,5 5 2, 
9. Варка основы хозяйственного мыла 

й в аппарате ТНБ­2 510 73 160 2 
ТО. Подогрев сырья и вспомогательных METepHATOR © 500 71 50 7) 

ТТ. Корректировка мыла хозяйственного 400 50 
12. Поддержание температуры мыла при фильтрации РТУ eg 25 5 2 

Механическая обработка хозяйстен­. 
ного мыла 

I. Поддержание температуры мила при ” "фильтрации Powe ы 5 2,5 5 7 
Механическая обработка туалетного. 
мыла, 

Т. По ание температуры мыла в РОТУ 5 2.5 5 2 

Расход пара на тонну хозяйственного мыла АЛ aE 

Расход пара на Г тонну туалетного мыла ПО0 кг. 



№№ 
пп 

I, 

№№ 

Расход пара P= 0,5 0,6 МПа 
a 

Таблица 42 

Наименование операций. Расход пара. Выход. кон­ 
денсата. 

кг/ч  кг/т кг/ч. кг/ 
(макс, мыла (макс. мыл 
Wace)... Час.) 

Механическая обработка хозяйствен­. 
ного мыла, 

Подогрев мыла_в колонке ‘темпериро­ ВОЧНОЙ Pape 230 15 230 IE 
Механическая ‘обработка туалетного 
мыла 

Подогрев мыла в ‘колонке темпериро­ ук 

ВОЧНОЙ 
PAP 360 180 360° 186 

Расход пара на Т тонну хозяйственного мыла IIS кг 
Расход napa на I тонну. туалетного мыла, 180 кр 

Расход пара P 1,0 Ма. 

Таблица 43. 

Наименование операций Расход пара Выход кондее 
сата. 

кг/ч  кг/т кг/ч кг 
(макс. мыла (макс. мыл 
час.) час.) 

Механическая обработка хозяйствен­ 
ного мыла 
Расход рабочего пара на эжектора 402 AI 

‚Механическая обработка туалетного 
мыла 
Расход рабочего пара на эжектора 620 310 

Расход пара на I тонну хозяйственного мыла  — 201 кг 
гасход пара на L тонну туалетного мыла — O10 ma. 



№№ 
ni” 

Обработка подмыльного делока 

Наименование’ 

Пар Рабс. 0,3 Ма 

Упаривание подмыльных щелоков 

На поддержание температуры 
(в змеевики, рубашки). 

Итого 

Пар Рабс. 1,3 МПа 

На пароэжекторный вакуум­насос 

Итого 

Таблица 44 

Расход. Возврат. 
пара конденса 
кг/Ч кг/ч. 

1500­ 1500 

50 50 

1550 1550 

50 

50 



6.5. Расхен олвитрорноргия, 

Таблица ­45 

тр. Наименование Вдиница Расход 
процессов. а ИЗморо­ 

НИЯ 

Т  Рафинация технических жиров о xpta/p 4, 
АИ os жа. (2 

2  Геазреактивное расщепление жров ©: Е: при работе автоклава вместимостью 2. кВч/т DO 
10 м. an ИХ жира. Г о 

en oat ть, ео Ч 6. т 

Е oo... SMPTE 7 

Se ae ESR, RMOMOT 
mo пря работе автоклава вместимостью Е °. ypra/s 11, 

Sop tee 

НЕЕ Decne ewemem о. 
moe 

8 'Упаривание глипериновых вод к оо квтч/т .­47,8.°. 

и. 20 дес. ина. 

(и... с. 'Расход электроэнергии на I тонну 2° 5 et 
И дистиллированных дирнчх кислот 

Таблица 46 

сзыере­ ГИЯ 

HHA без учета с учетом 
owns put заектро­ 

—_. 7 
обогрева ‘обогрева 

у То Пра дистилляции хирннх. кислот. 
саломаса и пящевых киров Bitu/t 33,5. 49,4 

2 При листиллянии жирных кислот 
зелначеских 5иров ­“­ 39,0 Уи,“ 

3 При дистилляции жирных кислот т соапстока светлых масел 46,9 €9,2 

De При дистилляции SNDHEX кислот 
соапстока хлопкового масла 50,2 74,2 



ит 

ont со ое пе eet се ое с ome че д oe ве о м ne 
Bb mm 
ee we ee 

Производство миль. 

’Наименованя процессов. 

wl. eof. voy 

Таблица 47 
=e ew ew me aw ыыы 

Расход электро­. 
энергии в 
кВТЧ/т мила 

С ee ee ee ee 
Г. Bapxa ‘туалетного мыла. 

Механическая обработка 
‘туалетного ила 
Механическая обработка. 
ХОЗЯЙСТВОЕНОГО мыла. 

Хололи озо­котроосорное отделение Bosaymro~toimpeccopsoe ‚отделение. 
ор. 

i 'Варка хозяйст венного ‘мыла os 

‘Обработка подмыльного щелока. и 
an wee 

Таблица 48 

о 
в 107 

on ae ow ow oo ee oe le oe ew od ee ee ot et ee ee em ae о ee ee 5 

oe mn 
I 

Наименование 

Обработка подьнльного 
щелока 

Потробн. у 
МОЩНОСТЬ 
KBTY 



6.6. Расход сжатого воздуха 

Рафинация технических жиров. 

№№ Наименование 
пп 

I. Перемешивание жира ‹ с серной 
кислотой 

Производство. мыла, 

№№ — Наименование 
пп 
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ен et а ead eR Oe т. 

I. Хозяйственное мыло 

2, Туалетнае мыло 

6.7. Расход холода 

№№ Наименование 
ДП 

Таблица 49 

Единица Расход Примеч 
измере­ сжатого 
НИЯ BOBTYXS 

на at „тонну 
жира 

н.мЗ/мин  `0;3. — Периоду 
CKH B 4 
ние I~) 

Таблица 50 

Едини Расход сжатого мере Bos A P=O,8 
‚НИЯ тонну МЫЛЕ 

н.м8/мин 0,8 

н.м8/мин 0,8 

Таблица ЭТ. 

Ккал/т мыла час 

Т. Хозяйственное мыло 

2. Туалетное мыло 

6500 

25000 
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6.8. Требования к параметрам и качеству сырья, 

основных и вспомогательных материалов, а также готовой про 
дукции представлены. в приложении I. 

7. Нормы запасов и складирования сырья, 
основных и вспомогательных материалов, 
полуфабрикатов, готовой продукции. 
Нормативы складских и подсобных  поме­ 
щений 

7.1 
Нофмы запасов 

Таблица 52 

№№ Наименование груза. Норма запаса. 
пп. (сутки) 

Т. Сырье @оль поваренная, сода кальцини­ 
рованная, жиры животные, серно­кислый. 
алюминий, сухие добавки 20 
Упаковочные материалы (тарная дощечка, 
картон, бумага) 20 

3. Возвратные деревянные ящики. 20 
4. Деревянные ящики собственного изго­. 

товления 2 

5. Готовая продукция. 5­7 



7,.2. Hopi складирования с учетом проходов ae я проездов для расчета требуемой площадня с... a 
складов. оо И ЗО 

Таблица 53. 

ewe ee eee ees ee ee ee ete eee se ee ew ese ты вы Oe we ee ee eee wee ee ee ee eee ec ee et 

 паименование помещений Колич. Колич. Число Тип. Кол­во с. Koadiine складская 
пп и хранхуых материалов rpysa груза рядов ‘поддона. ярусов циент TET ORRIN 

Ben в тран­ по хХране­ использо­” для они 
‚ула­  спорт­ ‘внсоте ‘ото ния oo... 0.) вания „ ‘груза 
ковки HOM в шта­ и оби г площадки кв.м 

‘пакете деле и о г: 

— a= oe ew ow ow ow aw ae ew ee oe a a ee ee че ee oe че ew ew ee че сы т ee ee вы ee ee 3 с’ 9 5 eee чы 
Т. Склады сирья 

(категория"В"). 

Г Соль поваренная 700 xr’ 0,7 go 4 ‘инвентарный. Ae OB Bg 
oe ee контейнер о’. ИЕ wus 

iz 

io 

2: известь в геках 20 er ..:0,3 тг 15 — Плоский За. 0,4. 3,5 

ых бочках ooo 92 кг 0,397 т 4`7. Плоскй 40. 
4 Сода кальцинированная То ee EE Se ae 

в ешках. 40 xp .:.­0,6 2 IS; Плоский 37, 
5 Еелхла цанковные и ‘= ee Et 

титановые в мешках.  ­SO0 кг... 0,75 т’. 10... Плоский 2 oe. 
и сернокислый алюминий За a 
(сульфат алюминия) 

oF © nN on 

eer 
OF 

ee 
Pe 

ER 



“6 Ланолин в барабанах м ‘0 Bn 3. 7 Плоский 3 р 0,3 4,4 

T° Пачки заготовок 

TL Склад с а АА и ЛЕ (fareropia "А").. Не АН 
СОТ Onyuma о LS ВА Ti." Плоский т о 03 29 

2° 

№. Склад картона о Е ое 
(категория "В"). ПАН ae cee ore ie ‚ картонных ящиков 2 30 шт: “0,3 ni. Ip Плоский ЕЙ а ’. 0,5 298 

8 Soman pm ES a Lomi в. оао 39 

ТУ. бклад. деревянных pope Sopa pe on ye Е: 

ящиков и дощечки... (категория "В"). 

a 000 ящиков) ‚600 КГ. “0, 7 уз 
OB тоечный: 4 а! 0,3 

т: “2 pons NOPOXRHIB 7 10) кг: 16 шт. гы oe ‚ Плоский 3. В 0.5 

объём — Oe Kye nae 33 кг т. 7.2... Tapa­odopy­ 4 ‘``. 0,4 
м п.” ом ‘Дование. a 

gee 09 



2 
о 3... 4 обо 9. 

— Л 
Gap =e «ow 

Crmax готовой „продукции. a 
(Sateropmm "5" о 7 i 

Мило туедетное в а В a ин 0,3 ­Т,8 вантесзтях 4 .0,72т ‘Стоечный 3_ 
ен OB ег. 

И. бо A, 
Мыло, стелетное 2B картонных о О ИО ООН {7 

ттуалетное по 100 г 7 к _0,87т. Плоский 9: 103 7 2,2. 

тталехное no 200 Г 7 к .0,797­. Плоский .2 ое 103: 278,53" 

3 Мыло хозязссвенное os 7 ж 0,48 т. Плоский 3.00. OA on 2,0. 
 Ныло хозя?ственное 0,225 n _.Тара­обору­ 4 ое 10.4. °°: 46° дование 

5 Еалышевые мела в дере­. г: ™ ld i Pee 
ESSEX бочках. 120 кг 0,487 4 Плоский 4 00 200,58 Та 

Примечание: an a И НЫ 
Вес еденицы упаковки указан условно, т. .к.’ согласно. постановлению Г 

Совмина РФ от 06.02.93r. 05 это, макоимально­ допустимый вес упаковки 
готовой продукции поставляемой В. ‘розничную торговлю. ae fet 
В связи с TeEM,UTO упаковка мыла производится автоматически B каутонные 
ящики /для туалетного мыла/ и, деревянные. ящики/для хозяйственного мыть, 
окончательная вместимость ящиков. будет. уточнена после переработки 
укладочного оборудования с. ‚учетом. TOCTOBCKMX типоразмеров. ящиков и 

И 

размеров кусков мыла. ан Ne ba, 

т 
и 

т 

8 

T9 

О 

И 

а 

ye 

ie 

i 

мы 

и 

a 

wa 

et 

a 
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7.3. Нормативы ‘складских и 
подсобных помещений 

Склады штучных грузов, как правило, должны быть. 
одноэтажными. 

Для удобства выполнения погрузочно­разгрузочных 
работ склады, как правило, следует располагать Ha от­` 

метке Т,2 м от головки, железнодорожного рельса, 

Склады должны иметь автомобильную и железнодорож­ 
ную грузовые рампы шириной, как правило, 6 м. 



8. Нормативная численность основных и вспомогательных рабочих, инженерно­ 
технических работников и елужащих 

Определение профессионально­квалификационного соста­ 
ва рабочих по профессиям и. разрядам следует принимать в. 
соответствии е Единым тарифно­квалификационным. справоч­ 
ником, разработанным НИЙ труда и извлечением из ЕТКС 
работ и профессий рабочих, занятых в масложировом про­ 
изводстве. 

Расчет численности производственных рабочих произ­ 
веден с учетом расстановки рабочих по рабочим местам с 
использованием "Типовых нормативов численности рабочих, 
норм обслуживания оборудования и норм выработки основ­ 
ных цехов масложировой промышленности", разработанных 
НПО "Масложирпром", 



Численность основных и вспомогательных рабочих. 
(для одной установки по выработке хозяйственно­.: 
го мыла и двух установок по выработке .туалетно­ 

го мыла) 

`Таблица 54 

Разряд Выполняемая работа Наименование Явочная численность 
основного 
обслуживаемого 1 сме сме­ см 

ОИ 

оборудования 
2 3 4 59. 6_ у 8_ 

Рафинация технических жиров 

Аппаратчик рафи­ 3 Ведение процесса рафинации перио­ — Аппарат для рафи­ То I I 
нации и. дическим методом в промывкой’ или нации и промывки 
масел г горячим конденсатом, или 5­Т технических жиров, 
вып.5Т, 9) ным раствором поваренной cam, насосы, сборники. 

или легкой сернокислотной промыв­ 
кой; а также промывкой крепкой 
серной кислото 

Плавильщик кира 2 Ведение процесса растопки xupa, © Камера для раетоп­. I. I ne ‚ Bem.ol, растаривание бочек, загрузка и ки жира, насосы и 
растопка жиров, перекачка жиров. приемные сборники 



р es 

Безреактивное расщепление жиров — (суточная производительность ат_40 до 80 тонн.. 
расщепленного жира) 

I, Аппаратчик рас­ 
епления 

‚з „ВЫП 
35, § 38 

Ведение технологического процесса 
расщепления жиров в автоклавах 
высокого давления, решулирование 
процесса по периодам расщепления, 
расчеты норм выхода. глицериновой 
воды, конденсата.и т,д., очистка 
глицериновой воды, координация 
работы участков по расщеплению 
жиров, ионообменной очистки, ва­ 
куум­выпарной установки 

Участок обработки глицериновых вод 

I,  Аппаратчик ней­ 

вып.е4, 303° 

2.  Апфатчик вы­ 

‚вып.е4, 
39) 

Ведение процесса нейтрализации, 
очистки, фильтрации глицерино­ 
вых вод, приготовление суспен­ 
зии известкового молока. 
Контроль качества глицериновой 
ВОДЫ 

Ведение процесса выпаривания 
глицериновой воды, очистки гли­ 
церина, наблюдение и контроль 
параметров процесса 

`Автоклавы, понизи­ 
тели давления, 
фильтрпрессы, на­ 
сосы 

Нейтрализаторы, 
фильтрпрессы, ем­ 
кость с мешалкой 
для известкового 
молока. 

Вакуум­выпарная 
становка типа 
Подъемник" 

9 



4. 

т. 

2 2 

Подсобный I 
бочий 
вып.Г, 

Слесарь­ре­ о 
MOHTHUK. 
genic BEIT .2, 

145). 

A 
Выполнение подсобных и вспомогатель­ 
ных работ. Погрузка, разгрузка, пе­ ремещение вручную WIM Ha тележках 
Дежурное обслуживание. оборудования 
цеха (отделения, участка) при необ­ 
ходимости, ремонт и устранение не­ 
исправностей 

Дистилляция жирных кислот (на Т установку) 

Аппаратчик­ 5 
BENI.24, 
86) 

Слесарь­ре­ _5 
MOHTHHK. 

ETHC, вып.ю, 
145}. 

Участок варки основы 

Аппаратчик — 5 
мыловарения 

EAC» BBM OD 5 

Ведение процесса дистилляции жирных 
кислот; наблюдение за работой уста­ 
новки, контроль качества жирных: 
кислот 

Обслуживание оборудования, при необ­ 
ходимости ремонт 

хозяйственного и туалетного мыла 
u 

Ведение процесса варки pasJMUHEK_cop— 
тов и видов мыла в котлах. Соблюдение 
температурного режима, влажности, кон­_ 
центрации растворов, соотношений, рас­ 
хода жирных кислот, каустической, и. 
кальцинированной соды 

Оборудование от­ деления безревак­ 
тивного расщеп­ 
ления жиров, участ­ 
ка упаривания. гли­ цериновых вод 

Дистилляционная 
установка завода, 'Комеомолец". 

Мыловаренные котлы 
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2 3 4 

Заготовщик 3 Приготовление растворов соды, соли, спла­ 
основы ДЛЯ ва канифоли и др. Прием и ведение учета. 
моющих сырья, вспомогательных материалов и за­ 

грузка их в емкости. 
» 

DO y 43) 
Машинист Ha­. 2 Обслуживание вакуумных и других насосов 

COCHEX ста­ 

HOBOK вып.Т, § 208) 

‘Участок механической обработки хозяйственного мыла 
(ua I линию механической обработки мыла) 
Аппатчик ва­ 5 Ведение процессов сушки, охлаждения 
куум­сушильной мыльной основы и формования мыла под 

становки вакуумом 
ЕТКС вып.55, 
6 39) 
Оператор ли­ 4 Ведение процесса производства мыла, 
нии производ­ из мыльной стружки на агрегатах по­. 

мыла TOUHOM ЛИНИИ 
‚вВыП.05, 

Слесарь­ре­ 6 Обслуживание автоматов линии механи­ 
MOHTHMK ческой обработки мыла cere BHM, 

146} 

Baru, емкости, 
насосы 

Вакуум­насос, 
насосы, емкос­ 
TH 

Вакуум­сушиль­ 
ная установка. (ВСУ 

Линия механиче­ 
чкой обработки 
хозяйственного 
мыла, 

Автоматы 

I 

2 

L9 



Re 

к. 3 4 

Участок механической обработки туалетного мыла, 
(на две линии механической обработки мыла.) 

Аппратчик ва­ 5 
куум­сушильной 

‚вып.о5, 

Наладчик обору­ 6 
ования (ЕТ вып, БЕ, 6 78} 

Оператор линии 4 

мыла a 
­y § 45) 

Машинист рас­ 3 
фасовочно­упа­ 

Машинист рас­ 3 
фасовочно­.. 
упавовочных 

ЕТКС машин. $217) 

Ведение процессов сушки, ‘охлаждения мыль­‘ 
ной основы и формования мыла под вакуу­ 
МОМ 

Наладка, регулировка и ремонт автомати­ 
ческой линии. по. производству туалетного 
мыла 

Ведение процесса проивводства мыла из 
мыльной стружки на автоматах поточной 
автоматизированной линии. 
Обслуживание процесса штампования кус­ 
ков мыла на штамп­прессе, контроль за 
качеством штампования 

Обслуживание оберточных машин, наблюдЁ­ 
ние за подачей мыла в машины и качест­ 
вом обертывания кусков мыла. Укладка. 
этикеток, заполнение ванн клеем 

an 

Вакуум­су­ 
шильные 
установки 

Автоматы ли­ Т 
нии механи­ 
ческой обра­ 
ботки. туалетно­ 
го мыла. 

Линия механи­ 
ческой обра­. 
ботки туалетя 
ного мыла. 

Штамп­пресс. 

Мылооберточ­ 
ные машины. 

2 

2 

3 

2. 
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А г. 
с 

Обслуживание агрегата для групповой 
упаковки мыла, заправка рулона: бумаги 
и клея. Укладка пачек с продукцией 
на поддоны 

Участок обработки подмыльных щелоков 

I. Аппаратчик 4 
мыло варения 

ВЫП.О5 
40 

2. Аппаратчик 3 
выпаривания 

вып. 24 
39) 

Ведение процесса отстаивания и охлаж­ 
дения подмыльного щелока, удаление 
отстоявшегося мыла, 

Ведение процесса упаривания очищен­ 
ного подмыльного щелока с получени­ 
ем поваренной соли 

Участок приготовления растворов краски 

Т. Приготовитель 3 
растворов 

‚вып.55 
46) 

Приготовление растворов красителей, 
Взвешивание, фильтрация, составле­ 
ние растворов по заданной рецептуре 

5 

Агрегат для 
групповой yra­ 
ковки мыла: 
Г) штабелировоч­ 

ный автомат. 
2) автомат ‘для 

групповой. 
упаковки мыла 

Сборник для прие­ 
ма и охлаждения. 
Аппарат для обра­ 
ботки подмыльных 
щелоков 

Вакуум­выпарная 
установка, 

Сборники, аппара­­ 
ты приготовления 
растворов 

4 
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1 к 3 

Воздушная и холодильная компрессорная 

Т. Машинист ком­ 3 
прессорных 

ЕТКС вып. I 
190). 

Обслуживание стационарных компрессоров 

Участок сливной и бакового хозяйства 

т. 3 
ЛИ К pun. т, 298) 

2. Слесарь­ре­ 4. 
вып.Г 

$44) 

Тарный участок 

Т. Станочник 5 
гвоздезабив­. 
ного станка 

2. Подсобный 2 

чий вып. I, 8 271). 

Расстановка вагонов­цистерн под сли­ 
воналивные стояки. Зачистка вагонов­ 
цистерн, учет поступления‘ сливаемых 
и наливаемых продуктов 

Сборка, регулировка и испытание обо­ 
рудрвания 

Сбивка дна, крышки и боковин, сборка 
ящика, 

Выполнение подсобных и вспомогатель­ 
ных работ. Погрузка, разгрузка, 
мещение вручную или на тележках. 

on 

Компрессоры 

Баковое хо­ 
зяйство и насосные 

Гвоздезабив­ 
ной станок 

04 



I 2 3 4 

Складское хозяйство и механизация ПРТС работ 

Т. Водитель по­ 

вып.[, 
21) 

2. Кладовщик 

3. Лифтер 

4. Грузчик 

5. Слесарь­ 

к Bile I, 4) 

3 Транспортирование и штабелирование гру­ 
зов на поддонах 

Ведение учета 

Открывание дверей и сопровождение груза. 

Укладка готовой продукции на поддоны 

Зарядка батарей электропогрузчиков 

Электропогруз­ 
ЧИК.. 

‚Кабина лифта. 

Выпрямительные 
аппараты. 

Th 



— awe aw ew ew ew at at aw ow 

Числонность инкенериочтохнических 
‚работников и служрих. 

Таблица 55 

ЮЬ  Еахкенование профессий ‚ Количество 

ых дыр owt ew вых ow сир вый ба сыр сы вые 9 oe 99 oe 

..Т Назельник цеха eee сея Jr ee 
Ивленер­механнк с ТТ 
Инженер­технолог 

2 

3 Е 
4 сменный мастер о — 4 
5 ° Лаборант в 
6 I Техняк по вентиляции 

Итого: о 16 



9. Уровень исханизации и ивтомати­ 
зации технологических процоссов. 

9.1. Yponows механизации технологических процессов должен 
составлять ио монее 90%. 

9.2; Уровонь механизации погрузочно­разтрузочных транопорт­ 
ных и складских работ долхен составлять ‘не менее 85%. 

9.3. Уровень автоматизации технологических процессов 
должен составлять не монее 65%. 



ТО. Нормирование отходов (потерь) и 
их использование 

74 

Отходы мыловаренного производства и их использование 
приведены в таблице 

Pars 

Наименование производств 
пп и продукты отходов 

I Е 

Рафинация технических 
жиров. 

Т. Сточные воды 

Дистилляция жирных 
кислот 

2. Гудрон 

Обработка подмыльных 
щелоков 

3. Раствор поваренной соли 
52 но концентрации 

4. Мыло и жирные кислоты 

5. Глицерин (88%). 

Таблица 56 

Единица  Коли­ Использование 
измере­ чест­ отходов 
НИЯ BO 

3 4 5 

м/т ‘0,4 Направляются 
жира на общезавод­ 

ские очистные 
сооружения 

кг/Гт 150 Используется 
сырых в дорожном 
жирных строительстве 
KUCIOT 

кг/Т т 400 — Используется 
TIODMEUIb— в мыловарении 
ного 
щелока. 

кг/Гт ^200 
подмыль­ 
ного 
щелока 

кг/ТГ т 72 Отправляется 
подмыль­ на реализацию 
ного 

‚телом 



1 

Рориативи NOTOPh, 

Tlotepa жиров при padunanyn. 
При Газличних. способах, рафинации потори, жиров (в процентах. OT Beca исходного жира) колеблются в продолах: 

При промо торячим конденсатом ot 0,2­0,5% 7 

"При промивке раствором поваренной соли 0,2­0,5% 
При легкой сернокислотной промывке 0,4­1,0% 
При рабинации крепкой серной кислотой 1,0­2,04 

10.2.2. Предельно допустимне нормативы 
общих потерь глицерина при рас­ 
щепления различных растительных. 
масел и животных жиров 

‘Таблица 57 

Наименование 7 Единица й Норназывы 
ПП ЗА Oe измерения общих потерь 
о. ИИ ae глицерина при 

расщеплении 
хиров и масел 
безреактивным 
методом 

т. 2 3 4. 
=“. ­­­­­.­­.­.­.­­..­.­­.­.­­...­ъ­.ь..­.­­­­­ 
Т Масло подсолнечное и о 

 саломас из него в Я от теоре­ II 
тического его 
содержания 

2 Масло хлопковое и саломас Г из него —"­ Lo 

3 Масло соевое и саломас 
из него №. 

4 Масло горчачное в процентах I4 
от тооротиче­ 
warwa'G CLO 

Масло рапсовое ‚м 

расло хотианолоо I 



76 

—~— ­­.­ъ­ъ­­ь­­­­­ 
I 2 В 4 
7 Масло кокосовое з процонтах 20 

от теоротяче­ 
ского 6го 

‘содержания 

В Масло и стеарин пальмовие И ‚ТА 

9 up пищевой и саломас 
из него —"­­ II 

10 Кир животный технический 
Т сорта и саломас из него 3 

„ГП Яр животный технический te 
I2 Exp хивотный технический 

3 сорта т щи" 

yee 

40 

13 Eup хиветный улучшенного т os 7 

качества и саломас из Hero "Sg 

40 14 Eup импортный технический — a" 



UT 

Предельно допустиные нормы лотерь 
жиров при KX обработке и дистилляции 

Таблица 58 

Наименование сырья, натергалов Единица Нормативн 
стадий тохнологического процесса измерения потерь 

Потери соломаса:; 
” при расщеплении ктИт жирных  Т,0 

О КИСЛОТ 

при дистилляции ° ee 63,0 

Потери жира животного 
пудевого; 

при расщеплении о I,0 

при дистилляции о 63,0 
Потери жира SYBOTHOLO технического" ‘ 

oo 

при рафинации о "2 ‚19.5 ° 

при расщеплении. о 2,0. 

при дистилляции. К te 104,0 

Потери соапстока светлых 7 
масел при облагоракивании 20,0 

Потери соапстока хлопковых. 
масел a a 

при облагораживании 50,0 
при дистилляции 205,0 

пра разложении mo, 50,0 

х) жир хилотный технический I сорта nonpapneerse 
тг зко расщеплению и дистилляции, 
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Продельно допустимие пориятяни поторь 
глицерина сирого п эависимиуги от ого 
качества и сорта при произвелетво гли­` 
церина дистиллированного. 

Таблица 59 

Наименование сирья, te Сушиа Единица Норматив 
„атериалов 7 SONU и измеро­ потерь 

me орган. НИЯ глицерина 
остатка a 
BA 

I oe 2 3 4 
Тлицерии cupolt 88# 7 

for пер то 0,2 в процен­ 2,24 
тах к 0,55. весу сн­` 2,60 

I,0 рого тли­ 3, 20 
а2 о 2 3,44 

“Copr вторй EB 888 
we EE aan 

3,0 5,60 

40 6,80 

Сорт третий 50. 8,00 
И 8,0 11,60 

13,75 ° 18,50 
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Предельно допустимно норий донолни­ 
тельных потерь жирных кислот в за­ 
Ъисимости OT воля в хировую рецеп­. 
туру Crk фракция Cro 1¢ 7 

..Наикенование сирья, материалов, Содержание Единица Норма 
стадий техпологического процесса CEI рак­ измере­ дополни­: 
ня. о № ean spelen sap туре 

B% 

И I, 3 4 

CHK акции C+p,­C Kr/T 0,01 ® Io “16 и 
ot os 

2’ 0,04 

3 —"­ 0,03 
4 ae 0,15 
5. 0,23 
6 0,34 

ae 0,46 
8 0;60 

9 0,75 

19 0,92 

II I,10 

I2 1,30 

13 —"­ 1,50 
14 Т, 75 

“4 mn 1 



awa 
— 

sc 
of 
ow 
aw 
me 

I 

В. 

3 

4 

фракции 
Сто­Суе 

к/т 
2,25 

17 

60% 

2,50 

18 19 

3,30. 

И 
2 

3,60 

22 

3,90 

23 

4,0 

д 
м 

4,55 

4м­ 

4,90 

26 
7 

5,20 

7 

5 

99 

9 30° 

о 
16,90. 



ТТ. Категория помещений мыловаренного производства по взрывопожарной 
и пожарной опасности, классификации помещений по правилам устрой­ 
ства электроустановок, группы производственного процесса по сани­ 

тарной характеристике 
Таблица 6Т 

Цех, отделение, участок, Категория Класси­ Группа Катего­ Влаж­ ТОС Требо­ Разряд Примеч. 
пп склад ит.д. зданий и фикация произ­ рия. ра­ ность, вания  зритель­ 

помещений взрыво­ водст. бот по ac­ HEX ра­ 
по взрыво­опасных процес­ГостТ пира­ бот по 
пожарной и пожа­ сов по I2,I. ЦИИ CHull 
и пожар­ роопас­ СНиП! 005­86 1­4­79 
ной опас­ На зон 2,09.04­ 
ности по ПУЭ 7 

ee 

то 2 3 4 5 6 7 8 9 то Ik 

I. Рафинация технических жиров В П­Е Тб Tia 40­60 18­23 не тре­ Vr Общее 
буется освещение 

2. Цех безреактивного расщеп­ В [­1 ka Ila —"­ He тре­ Yr —"­ 
ления жиров. `буется 

3. Упаривание глицериновых вод В П­Г Та, ila —"­ —"­ He Tpe­ Yr —"­ 
буется 

4. Отделение дистилляции жирных В 1­Е Та, fla —"­ He тре­ Yr 
кислот буется 

5. Подготовительное отделение В П­Г 16 tla не Tpe­ Vr —"­ 
буется 

6. Варка основы хозяйственного В П­Е Ra Ila —"­ —"­ He Tpe­ Yr 
мыла, буется 
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7. Механическая обработка хо­ 
зяйственного мыла с вакуум­ 
сушильным отделением 

8. Варка основы туалетного мыла 

9. Механическая обработка туа­ 
летного мыла. 

ТО „Отделение отдушек и добавок 

ТЕ.Отделение приготовления раст­ 
вора краски (водные растворы) 

Те .Бункерное отделение 

13.Обработка подмыльного щелока 

14.Выпарка фильтрата подмыль­ 
ного щелока 

15 .Холодильно­компрессорное 
отделение 

16 .Воздушно­компрессорное 
отделение 

Т7.Склады поваренной соли, 
кальцинированной соды, хлорис­ 
того кальция, сухих добавок 

в сгораемой таре 

P=) 

ky 

П­1 

не клас­ 
сифицир. 

не клас­ 
сифицир. 

П­ТТа 

Та, 

16 Па не ме нее +5°С 

У a) ТЕ 

не тре­ Гт Общее 
буется 

не тре­ 
буется 
не тре­ 
буется 
не тре­ 
буется 

тозбу­ 
ется 

требу­ 
ется 

не трое­ 
буется 

не тре­ 
буется 

не тре­ 
буется 

не тре­ 
бузатся 

требу­ 
ется 

УТ 

освещение 



18. Склады тарной дощечки, дере­ В П­Па 16 
вянной тары, картона, бумаги 

9. Склады готовой продукции В П­Та Тб 

MD 8 9 

He MeHee He тре­ 
+9°C буется 

—"­ не тре­ 
буется 

Примечаниея: Т. При определении освещенности в цехах с высоким оборудование 
учесть затемнение от оборудования. 

2. При разработке рабочего проекта необходимо выявлять зоны 
расположение приборов и мест с повышенной зрительной работой, 
где предусмотреть местной освещение. 

fu Il 

УШб Общее 
освещен: 

VHS 



12. Специальные требования технологи­ 
ческого гооцасса 

Т2.Т. Требования к генеральному плану и транспорту 

При проектировании генпланов и транспорта, мыловаренных 
заводов и цехов необходимо руководствовалься следующими норма­ 
тивными документами: 

— СНиП 11­89­80 Генеральный план промышленных пред­ 
приятий"; 

— СНиП 2.0Т,02­85 Противопожарные нормы. 

Размер санитарно­защитной зоны составляет 100 м, 

Мыловаренные предприятия должны быть обеспечены подъезд­ 
ными дорогами и маневровыми площадками перед погрузо­разгру­ 
зочными рампами. Скорость и порядок движения автомашин на тер­ 
ритории устанавливаются в соответствии со СНиП 2.05.07­85. 

12.2. Требования к аржитектурно­строительным решениям. 

Объемно­планировочные и конструктивные решения зданий 
мыловаренного производства должны соответствовать СНиП 
2£.09.02­85 и СНиП 2.09,04­87, приведенных в приложении № 2. 

Здание для производства мыла должно быть двухэтажными 
с высотой этажа 6 м. 

Для сушки и механической обработки мыла возможно одно­ 
этажное здание с высотой этажа 4,8 м. 

Сетку колонн слвдует принимать 6x6 и 6х9 в многоэтажных 
зданиях и не менее 6х18 в одноэтажных зданиях. 

Потолки и стены во всех производственных помещениях 
должны быть побелены. 

Необходимо предусматривать защиту строительных конструк­ 
ций, в том числе фундаментов, от воздействия щелочных вод. 

Под аппаратами со щелочами и кислотами необходимо уста­ 
навливать полпоны или устраивать специальные бортики в полу. 

ограничивающие розлив. Поддоны должны быть выполнены из 

керрозионностойких материеёлов, 
Производственные участки с постоянным пребыванием людей должны 
иметь естественное освещение в соответствии с установленными 
требованиями. 



Полы в помещениях с наличием кислот и щелочей должны 
быть выполчены из кислотостойких материалов, 

Т2.3. Требования к водоснабнению и канализации 

Холодное, PopHUse Я е мыловаренного производ­ 
ства должно соответствовать требованиям СНиП 2.04.02­84 

"Водоснабжение, наружные сети и сооружения"; СНиП 2.04.01­85 
"Внутренний водопровод и канализация зданий". 

В качестве источника производственного водоснабжения 
могут использоваться водоемы, не отвечающие требованиям 
ГОСТ "Вода питьевая". 

Качественная характеристика технической воды при исполь­ 
зовании ее в производстве мыловарения должна удовлетворять 
следующим показателям: 

не более 15 мг/л, взвешенные вещества 
БИКполн. He более ТО мг/л, 
нефтепродукты 0,01­0,02 мг/л. 
жесткость общая 7 мп.экв./Л, 

жесткость карбонатная 3 мг.экв./л, 

сульфаты (ион) до 500 mrén; 

хлориды (ион) до 350 мг/л; 

общее солесодержание до 1000 мг/л. 

В подготовительном отделении, в помещении приготовления 
раствора. углекислой соды, каустической соды, поваренной соли, 
лаборатории, помнщении мойки тары, в отделении очистки под­ 
мыльных щелоков должны быть установлены раковины с подводкой 
холодной и горячей воды. 

Для охлаждения технологического оборудования и агрегатов 
холодильных установок следует предусматривать системы оборотно­ 
го водоснабжения. 

Температура воды, идущей на охлаждение конленсэтотов 
и пелотез полжна быть не выше 25­30С. 



Загрязненные производственные сточные воды, содержащие 
жировые вещества, перед сбросом в городские сети или в откры­ 

тый водоем требуют локальной очистки. 

Методы очистки производственных сточных вод для каждого 
предприятия определяются в зависимости от количества и качест­ 
ва стоков (флотация, ультрафильтрация). 

Не допускается устройство трапов и прокладка сетей бытовой 

канализации в производственном цехе и под полом первого этажа 
производственных помещений. 

Уборка производственных помещений и 
обработка оборудования 

Ежедневно должна производиться сухая уборка производствен­ 
ных помещений. 

Зачистка оборудования проводится I раз в год во время 
капитального ремонта. 



\2.а, Требования к отоплению и вентиляции 

Системы отопления, вид и параметры теплоносителя, а 
также тип нагревательных приборов следует принимать в соот­ 
ветствии с требованиями СНиП 2.04 ,05­ЭТ’ "Отопление, венти­ 
ляция и кондиционирование". 

Параметры микроклимата в рабочей зоне производственных 
помещений должны соответствовать ГОСТ 12.Г.005­88. 

Для обеспечения санитарно­гигиенических требований к 
воздуху рабочей зоны в производственных помещениях преду­ 
сматривается устройство приточно­вытяжной вентиляции с ме­ 
ханическим и естественным побуждением в соответствии с требо­ 
ваниями СНиП 2.04.05­91. 

К воздуховодам вентияяционных систем, обслуживающим 
производственные помещения, предъявляются повышенных требо­ 
вания к герметичности. 

Производственными вредностями являются: 

теплоизбытки в производственных помещениях; 

водяные пары в отделении варки мыла; 

пары кислот и щелочей в отделениях безреактивного 
расщепления жиров, варочного, производства, технического 
глицерина, дистилляции жирных кислот, обработки подмыльных © щелоков. 

Утилизацию тепла воздуха, выбрасываемого в атмосферу 
вентиляционными установками, следует осуществлять по схеме 
с промежуточным теплоносителем. Репиркуляцию воздуха, а 
также применение схем утилизации, по которым возможно попа­ 
дание удаляемого из помещения воздуха в приточный воздух, 
применять не следует из­за наличия резких и неприятных 
запахов. 

Выделяющиеся вредности от технологического оборудования 
при vie, POT Brn BOTPO ит oT DOCS глепеитоя местными OTCO~ 

сами, Е:торые стедусметоирвются в пооекте. 
Воздух, удаляемый из помещений местными отсос эми и 

общеобменной вентиляцией, перед выбросом в атмосферу очистке 
не подвергается, но для удаления запахов, в проектах необходимо 
предусматривать специальные устройства. 



Воздуховоды вытяжных систем, удаляющих водяные пары, выполня­ ются из оцинкованной стали. 88 

12.2. Требования к электроснабжению и 
электрооборудованию 

Мыловаренное производство (мыловаренные заводы, цеха) 
по степени надежности электроснабжения относятся к потребите­ 
лям П категории, за исключением электроприемников противопо­ 
жарных устройств. 

Для производственных, складских, вспомогательных, бытовых 
и конторских помещений должно предусматриваться искусственное 
электрическое освещение и обеспечивать освещенность согласно 
СНиП П­4­79 /см. таблицу 61/. 

Силовое и осветительное электрооборудование следует про­ 
ектировать в соответствии с Правилами устройства электроуста­ 
новок (IY). 

Здания и сооружения должны быть оборудованы устройствами 
молниезащиты согласно Инструкции по устройству молниезащиты 
зданий и сооружений РД 34.2Т.Т22­87. 

Электрооборудование должно выбираться с учетом категории 
помнщения и условий среды, в которой оно должно эксплуатиро­ 

ваться. 
Электрооборудование, устанавливаемое в цехе подмыльных 

щелоков, должно быть в защищенном исполнении. 

Управление электродвигателями предусматривать местное. 

Электропроводка должна выполняться кабелями и проводами, 
имеющими покров и оболочку из материалов, не распространяющих 
горение. Рекомендуется верхняя разводка электрокабелей, про­ 
ложенных в коробах и на лотках.. 

Электрооборудование и электрическая аппаратура должны 
быть в исполнении для пожароопасной зоны П­Т. 

Для защиты обслуживающего персонала от поражения элек­ 
трическим током. электроустановки должны иметь защитное за­ 
земление. 

Должна быть обеспечена затита устенорои ст статическопо 
электричества, а также молниезащита, 



и ames п oS МОЮДИХ EB Duka w ss Апраратуру злектосдеигетеле 
ввод резерва и дистанционное управление, реконендуется со­ 
бирать в одном электрошкафу и устанавливать в помещении 
Kull. 

На предприятии должен предусматриваться комплекс электро­ 
‘слаботочных устройств, состоящий из административно­хозяй­ 
ственной связи, диспетчерской связи, связи с ж.д. станцией 
(при необходимости), электрочасофикации, радиофикации и по­ 
жарной сигнализации. 

13. Специализация и кооперирование 
производства 

Мыловаренные промзводства (заводы и цеха), как правило, 
размещаются на предприятиях масложировой промышленности: 
масложиркомбинатах, жировых и парфюмерных комбинатах, специа­ 
лизирующихся на комплексной переработке растительных масел и 
жиров, и кооперированию по инженерно­техническому обеспече­ 
нию производства. 

Такие мыловаренные цеха можно организовывать и при мясо­ 
комбинатах, имеющих необходимое сырье и инженерное обеспе­ 
чение. 

14. Мероприятия по охране окружающей среды 

Специальных мероприятий по защите окружающей воздушной 
среды от вентиляционных выбросов мыловаренного производства 
не требуется. Производственные вредности теплоизбытки и следы 
паров жирных кислот (малолетучие высокомолекулярные вещества с 
температурой кипения 300°C). Непревышение предельно­допустимой 
концентрации увазанных врвдностей обеспечивается за счет рассе­ 
ивания вентиляционных выбросов. 
ПДВ расчитываются в соответствии с ГОСТ 17.2.3.02.78"Охрана. 
природы. ьамосфера. правия& усталовлений цоцуслашиыл вымросоь 

вредне. ьещёскв промыаленньымй предприлеанни. oy ww uo, Ws 

В 

Использование отходов производства см. таблицу 56. 



Приложение I 

Государственные и технические условия на сырье, 
вспомогательные материалы и готовую продукцию 

Параметры сырья, вспомогательных материалов, а также 
`готовой продукции должны соответствовать указанной нормативно­ 

технической документации; 

I. Жировое сырье 

Жирные кислоты технического саломаса ОСТ 18­265­76 

Жирные кислоты технического животного 
жира I сорта и дистиллированные ОСТ 18­71­76 
Жирные иислоты подсолнечного, соево­ 
го и хлопкового масла дистиллирован­ 
ные ТУ 10.18 YCCP585­82 

Жиры животные технические Т сорта ГОСТ 1045­73 

Кислоты жирные синтетические 
фракции Сто­Ств и (12­020 т ГОСТ 23239­89 

Кислоты жирные синтетические фрак­ 
ции Стз­С15 TY 38.507.84­88 

Кислоты жирные синтетические 
фракции Cye—Coo ТУ 38.507.79­88 

Стеарин пальмовый — импортный 

Масло кокосовое ПОСТ 766­64 

Соапстоки светлых растительных 
масел TY 18 PC&CP5S64­74 

Соапстоки саломаса и животных 
жиров TY 18 РОХР' 564­74 

—Киелотн: жирные хлопкового соап­ 
стока дистиллированные OCT 18.289­76 

Канифоль сосновая марки "А" ГОСТ 19113­84 

ГОСТ 14201­83 
ГОСТ 25292­82 

Саломас технический OCT 18­373­81 

Фуз TY 18 PCOCP 627­55 
TY 18 MCCP 119­80 

Канифоль талловая Ти П сортов 
— Kun животный пищевой 
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2. Вспомогательные материалы 

Антел П­2 TY 1410 
Алапласт 3 TY 18­16­415­82 
Асидол­мылонафт [OCT 13302­77 
Белила цинковые ГОСТ 202­90 
Пдицерин дистиллированный 94%­ный ГОСТ 6824­76 
Двуокись титана, ГОСТ 9808­84 
Деготь берестовый PCT PCOCP 226­78 
Кислота борная ГОСТ 18704­78 
Краситель органический Родемин"С" TY 6­14­1088­74 
Краситель органический кислотный 
желтый метаниловый для кожи ТУ 6­[4­488­8I 

Капразоль коричневый 4H TY 6­14­571­80 
Краситель органический прямой 
бирюзовый ГОСТ 21499­76 

— Краситель органический 
пигмент золотисто­желтый TY6­36­580 ­0146­744­90 
Ланолин оксиэтилированный 60 TY 6­14­600­76 

— Масло оливковое — импорт 
Масло парфюмерное. ГОСТ 4225­76 
Масло кокосовое ГОСТ Ю766­64 
Натрия триполифосфат ГОСТ 13493­86 
Натрия триполифосфат технический ГОСТ 20291­80 
Harp едкий технический ГОСТ 2263­79 
Натрий двууглекислый ГОСТ 2156­76 
Отдушка для мыла и моющих средств ТУ 64­19­137­91 
Перекись водорода ГОСТ 177­88 
Соль поваренная пищевая — ГОСТ 13830­91 
Сода кальцинированная техническая ГОСТ 5100­85 
Сульфонол порошок TY 6­01­1001­75 
Талловое масло (жирные кислоты) ГОСТ 1484­69 
Фенол синтетический технический ГОСТ 23519­79 
Фракция низкоплавкая норкового 
жира (масло норковое) TY 15­1272­86 
Флуоресцеин (резорцин) TY 6­09­2464­82 
бормалин технический ГОСТ 1625­89 

2 Pamane a me monn] 

Мыло хозяйственное ‘ly 10­U4­Uc­sv­o» 
Мыло туалетное ПОСТ 28546­90 
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Приложение 2 

ПЕРЕЧЕНЬ 
нормативных документов, которыми следует руковод­ 
ствоваться при проектирований с учетом дополнений 

СНиП 2.11.03­93 

СНиП П­4­79 

СНиП П­89­80 

СНиП 2.04 02­64 

СНиП 2 .ТТ,ОТ­85 

СНиП 2.10.05­85 

СНиП 2.04,0I­85 

СНиП 2.01.02­85 

СНиП 2.09.02­85 

СНиП 2.04.05­ 

СНиП 2.09.04­87 

ГОСТ 121012­78 

TOOT 12.1.005­66 

CH 174­75 

РД 34.21.122­87 

настоящих t 

Склады нефти и нефтепродуктов 

Естественное и искусственное освещение 
(с изменениями) 

Генеральные планы промышленных пред­ 
приятий (с изменениями) 

Водоснабжение. Наружные сети и coopy­ 
K CHUA 

Складские здания (с изменениями) 

Предприятия, здания и сооружения по 
хранению и переработке зерна 

Внутренний водопровод и канализация 
зданий 

Противопожарные нормы 

Производственные здания (с изменениями) 

Отопление, вентиляция и кондициониро­ 
вание 

Административные и бытрвые здания 
(с изменениями) 

OCBT. Вибрация. Общие требования 
безопасности 

ОСБТ. Общие свнитарно­гигиенические 
требования к воздуху рабочей зоны 

Инструкция по проектированию электро­ 
снабжения промышленных предприятий 

Инструкция по устройству молниезащиты 
эдании И CUUpymonna 


